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modelowym

Kaseta z

materiatem ——

podporowym  pysze |
drukuj ace Kasety drukuj ace

Przestrze n robocza: 254 x 254 x 305 mm
Grubo sci warstw: 0,2451 0,33 mm
Rodzaj podpory: SST -rozpuszczalna
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" Model w formacie
STL
STL > 2D

przekroje

$

Model podzielony na ’
dwuwymiarowe przekroje

Wyko nczony |
wyczyszczony model
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Pojedynczy tréjk at

| wektor normalny

- STL = stereolitography
- format rozwini ety przez 3D Systems
- nieformalny standard dla RP

STL - standardowy format wymiany danych w dziedzinach
przemystu zwi gzanych z Szybkim Prototypowaniem, wymaganym
przy pracy z maszynami stereolitograficznymi (...).
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| A — powierzchnia po triangulacii
Wplyw tolerancji na jako $é B - p:)W|erz‘chn|a wej Sciowa
odwzorowania powierzchni C - tolerancja

facet normal 7.060325e-001 -7.060338e-001 -5.508592e-002

outer loop
vertex -1.924657e+001 -3.877589e+000 -3.000000e+000

vertex -1.919848e+001 -3.855762e+000 -2.663359e+000
vertex -1.936898e+001 -4.000000e+000 -3.000000e+000

endloop
endfacet

Przyktad pliku STL w formacie ASCII
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Dwudyszowa —_—7 -

gtowica drukuj aca

Materia t

Wydruk 3D
modelowy

N

~«__ Materiat
podporowy

S Podstawa ~— . ®
modelowa ==_ | Stét roboczy
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Jak dziata urz gadzenie FDM

WELOKNO MATERIALU PODPOROWEGO
WLOKNO MATERIALU MODELOWEGO

PODAINIK ROLKOWY -
PODGRZEWACZ ==, ™
DYSZE DRUKUJACE %,

GLOWICA DRUKUJ ACA

ST OSIE X,Y

PODSTAWA g e

MODELOWA ' d " STRUKTURA

STOL . "z PODPOROWA
ROBOCZY “™“{~

MATERIAL
PODPOROWY

MATERIAL
MODELOWY .
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General | Orientation [ Pack [ Printer Status [ Printer Services |

U 4
(] ENS1011.
Hame: | [ Manage 30 printers... |
Skatus: Disconnected P aram etryz acj a
Elapsed time:
Timz remaining: procesu drUKu 3D
Material; Model: Support:

Properties

Laver resolution; 0.2540 w
Model interiar: Solid - normal “
Support Fill; Sparse A
Number of copies: 1 :l

STL units; millimeters hd

STL scale: 1.0

STL Size {mm) ¥ 39.4 ¥ 39.4 Z:26.8
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General .~ Orientation [ Pack | Printer Status | Printer Services 4

AITTIC T,

Okre $lenie po fozenia
modelu w przestrzeni
roboczej maszyny

STL Size (o)

Il

X394

Auto Orient

Opkion:

Crient Selected Surface:
(™ Bottom
" Top

b =

Degrees: E:T1] A

S [okate: E] E] Ii]

STLscaler (1o

[ Top Yiew ] [Frnnt View ]

[ Iso Yiew I [ Right Yiew I

[ Undo $TL Drientation ]

[ Restore STL Orientation ]

Y1394 i 26,3
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Gerieral Orientation [ Pack [ Printer Status [ Printer Services L

Lawer Yiew:

Mateériai modelowy [ v | [ s |
(Bottom | [ Step Dowen ]

[ Top Yiew ] [Frnnwiew ]

[ Iso Yiew ] [ Right ¥iew ]

[ Undo STL Orientation ]

[ Restore STL Orientation ]

Podzial

modelu na
2D przekroje
poprzeczne

STL Size {mm) ®39.4 ¥ 39.4 I 26.8
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Marne:

Status:

Prewew

" Gereral | Orientation .~ Pack [ Printer Status | Printer Services |

- b
dimension
printer01 Model:

Disconnected Suppork:

/

Okre slenie poto zenia
na stole roboczym

[] allow MNesting

[ Insert CMB

Copy

[
[ Remove
[

Rotate

[ Clear Pack

Build Estinates

Madel Material: 17.13 cm?
Support Material: 2,77 cm3
Timne: 1:20
FPaclz List

Marne: |EEAR I

]

[ Save As

]
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ID MNarne
1 GEAR

Analiza czasu
druku i ilo Sci
zuzytego
materiatu

| e
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- kiepskie wyko nczenie powierzchni, + lepsze wyko nczenie powierzchni,

- niewielka wytrzymato $¢é podczas + wieksza wytrzymato $¢ podczas
pracy, pracy,

- duza ilo $¢ materiatu + niewielka ilo $¢é materiatu
podporowego, podporowego.

- diu zszy czas druku, + krétszy czas druku

- Wy2szy koszt wydruku + nizszy koszt wydruku
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Min. grubo $¢ scianki: 0,6mm
Min. Srednica okr egu: 0,75mm

Mozliwe obrébki: klejenie,
malowanie, szlifowanie,
wiercenie, galwanizacja
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Czas druku ok. 35 h

lloS¢ zuzytego materia tu:

materia tu modelowego — 380 g

Materiatu podporowego - 350 g
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~270¢

~26h
ytego materia tu

y &

lloSC zuz
- modelowego

Czas druku
- podporowego

Wangy
Wity .
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2. obrdbka chmury punkt 6w (ok. 120tys. )
3. wygenerowanie powierzchni NURBS

4. opracowanie modelu brytowego

5. wykonanie modelu metod g FDM

1. pomiar g towy skanerem 3D
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Czas druku: ~ 5h 30 min
llo$€ zuzytego materia tu:

- modelowego ~160g
- podporowego ~40g
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Czas druku: ~12h
llo$¢€ zuzytego materia tu:

- modelowego ~320¢g
- podporowego ~65¢
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Czas druku: ~10h
llo$¢ zuzytego materia tu:

- modelowego ~ 121
- podporowego ~4,5¢g

janbis@educax.net marekk@educax.net pplatek@educax.net




janbis@educax.net marekk@educax.net pplatek@educax.net




janbis@educax.net marekk@educax.net pplatek@educax.net



Strona gtdwna o Do pobrania = Forum dyskusyine = Galeria zjaé o Linki

" Nawigatja
+ 0 ProChx
+ Statut
* Forurm ProChx
+ Dellaracja
+ Shktadki cztonkowskie
* Logo ProcCax

+ Patronat medialny
+ Wepdtpraca

+ Literatura .
FWARTD Z0OBACZYC
* Linki

+ [Kontalkt
+ Search

Logowanie
Mazwa L2ytkownika

Hasto

| Logui |

Mie jestes jeszoze naszym
Uzytkownikierm?
Kilkniy TUTAD zeby sis
zarejestrowad,

Zapomniane hasto?

VII Forum ProCAx

Zarzad podjat decvzie o arganizaci YII edveon Forum Stowarzyszenta JProCéx®, Tym razem
zapraszamy do hotelu Cstaniec

VII FORUM Stowarzyszenia ProCAx

LCwkl zycia produktu®
Techniki komputerowe we wspomagaiu prac inzynierskich

13 -16 listopada 2008, Podlesice k/ Kroczyc

Przyspieszenie gospodarcze powoduje, #e bardzo aktualny pozostaje problem ksztatcenia kadr
w zakresie uZvtlkowania systemadw CAx,

Zapraszamy inZynieraw j technikow,pracujacych w przemysle, w szkotach wyZszych | srednich,
specjalistdow w zalkresie Chx, do aktywnego udziatu w abradach Forum,

Dla zainteresowanych uaktualniona wersja: Programu ¥II Forum ProCaz
oraz informacie organizacyine: Komunikat nr 2 Forum ProCAX
Dla autordw informacie

Fobierz: Karte zgloszenia

WwWW.procax.org.pl
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‘Watki na Forum

Majnowsze Tematy

+Wylionam rysunki i pr...

+ Konstrulktor CAD

+ Darmowe oprograrmowan. ..
+ Konstrulitor, program...

* Technolog preetwdrst..,
Hajciekawsze Tematy

+ Mowa strona ProCix B2
+ Darmowe oprograma... [1]
+ Umieszczanie ogto... [1]
+iyleonar rysunkd .., [a]
+ [onstrulktor Cab [a]

Gospodarka - Onet

+ Kolejne przerwy
produkcyine w ghwickie)]
fabryce Opla

+ Srednie ceny benzyny
spadby w ciggu miesigca o 30
groszy

+ KE: pomoc panstwa dla
firmmy PZL Hydral wigksza nmiz
zaktadano

+ Ropa najtansza od 20
rmigsiecy

+ Kurs Immoeast spada o
ponad 30 proc., analitycy
wyceniaja akcje na 0 zt




