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Plakat w postaci elektronicznej można pobrać  

ze strony: www.procax.org.pl 

 

Najlepsze prace zostaną opublikowane jako typowe 

artykuły w miesięczniku Mechanik nr 1, 2 i 3 2013 

Autorzy prac zaprezentują szerzej swoje dokonania podczas 

prezentacji na „Sesji Plakatowej 17 i/lub 18 października 2012r. 

w Krakowie. Więcej na  www.procax.org.pl 

 

Zapraszamy wszystkich zainteresowanych do prezentacji dokonań!  

Stanowisko badawcze 5-osiowego frezowania stopów Al 

1 – wibrometr laserowy PDV-100 firmy Polytec, 2 – wzbudnik drgań PBC 086C02,  

3 – przetwornik A/D NI 9233, 4 – komputer PC, 5 – frez stożkowy firmy Sandvik Coromant  
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Programowanie obróbki zgrubnej 5-osiowej 

Programowanie obróbki wykończeniowej pióra wirnika 

Wykres stabilności procesu frezowania (ShopPro) 


