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1 — wibrometr laserowy PDV-100 firmy Polytec, 2 — wzbudnik drgan PBC 086C02,
3 — przetwornik A/D NI 9233, 4 — komputer PC, 5 — frez stozkowy firmy Sandvik Coromant

Wykres stabilnosci procesu frezowania (ShopPro)
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Stability Lobes
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Power [kW]
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Impact Test Settings
Frequency Range: 400 - 12499 Hz
Freguency Resolution: 1 Hz ¥
Number of readings: 5
Transfer function: Displacement - Force -
»
|DAQ Card: Not found SR: 50kHz |BW: 12,5kHz FR: 1Hz

Autorzy prac zaprezentujg szerzej swoje dokonania podczas
prezentacji na ,Sesji Plakatowej 17 i/lub 18 pazdziernika 2012r.
w Krakowie. Wiecej na www.procax.org.pl

Zapraszamy wszystkich zainteresowanych do prezentacji dokonan!
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Najlepsze prace zostang opublikowane jako typowe
artykuty w miesieczniku Mechanik nr 1, 23 2013

Programowanie obrobki zgrubnej 5-osiowej




