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Plakat w postaci elektronicznej można pobrać

ze strony: www.procax.org.pl

Najlepsze prace zostaną opublikowane jako typowe

artykuły w miesięczniku Mechanik nr 1, 2 i 3 2013

Autorzy prac zaprezentują szerzej swoje dokonania podczas 

prezentacji na „Sesji Plakatowej 17 i/lub 18 października 2012r.

w Krakowie. Więcej na  www.procax.org.pl

Zapraszamy wszystkich zainteresowanych do prezentacji dokonań! 

Rysunek powierzchni elementu 
podlegającego obróbce wykonany 

w programie AutoCAD i przeniesiony do 

programu SerfCAM

Ukazanie drogi przejazdu pierwszego 
narzędzia – planowanie

Wygenerowany kod NC 

Przeprowadzona analiza miała na celu porównanie dwóch programów:
SerfCAM – profesjonalny program do generowania kodów NC na podstawie rysunków CAD

i MTS – program umożliwiający naukę i wizualizację przebiegu procesów technologicznych. 

Oczywiście w realiach przedsiębiorstwa produkcyjnego bardziej użyteczny i szybszy 

w zastosowaniu jest program SerfCAM, umożliwiający wygenerowanie kodu NC zarówno dla 

prostych elementów, jaki i dla powierzchni krzywoliniowych. Ale czasem wygenerowany kod może 
być bardzo skomplikowany i obszerny, dlatego wprawiony programista może 

go uprościć, aby nabrać wprawy w pisaniu kodów NC warto korzystać z takiego systemu jak MTS.

Ukazanie drogi przejazdu drugiego 

i zarazem trzeciego narzędzia 

– nawiercanie i wiercenie

Ukazanie drogi przejazdu czwartego 

narzędzia – wiercenie
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Samodzielnie napisany kod NC
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Symulacja obróbki 

skrawaniem pierwszego 

narzędzia 

– planowanie

Symulacja obróbki 

skrawaniem drugiego 

narzędzia 

– nawiercanie

Symulacja obróbki 

skrawaniem trzeciego 

narzędzia

– wiercenie

Symulacja obróbki 

skrawaniem czwartego 

narzędzia 

– wiercenie


