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WIZUALIZACJA WYBRANYCH MODELI WARSTW TLENKOWYCH Z
WYKORZYSTANIEM PROGRAMU SOLIDWORKS

Technologia otrzymywania  warstw
tlenkowych jest znana od wielu lat. W
literaturze spotykane sg rozne modele
warstw tlenkowych. Najstarsze to modele
komorkowe elektrolitycznej cienkie]
warstwy tlenkowe] zaproponowane przez
Kellera (pory majg ksztatt gwiazdzisty)
oraz Tomashowa (w ktorym pory komorek
warstw tlenkowych sg zblizone do walca).
Kolejne modele to model micelarny
Bogojavlenskiego oraz model wioknisty
Dorseya. Ostatnie wymienione modele
lepiej opisuja warstwe tlenkowa
wykorzysywang do produkcji nanorurek
weglowych.

WWW.procax.org.pl

Rys. 1. Propozycja warstwy tlenkowej 3D w oparciu o modele

Dorseya i Skonecznego

Warstwy tlenkowe otrzymywane na potrzeby przemystowe
np. do wspotpracy tribologiczne] charakteryzujg sie duza
twardoscig, matg porowatoscig | gruboscig od 30 do 100 |
wiecej um. Zaproponowany W pracy model warstwy
tlenkowe] do wspotpracy slizgowej (rys. 1) oparto o analize
wczesniejszych modeli historycznych, propozycje
Skonecznego (rys. 2) oraz badania wtasne (Tabela 1).
Zatozono, ze struktura warstwy tlenkowej ma budowe
kolumnowo widknistg natomiast wielkosC | ksztalt porow sg
zalezne od materiatu utlenianego 1 warunkow procesu
anodowania.

W programie SolidWorks autorzy wykonali trojwymiarowe
modele warstwy tlenkowej. Warstwa ta moze by¢ poddana
dalsze] modyfikacji poprze wypetnienie porow materiatem w
Rys. 2. Model stochastyczny warstwy roznych opatentowanych procesach technologicznych.

tlenkowej

Zaproponowany | wykonany model 3D APT (anodowej
powtoki twarde]) moze byC wykorzystany do obliczen
wytrzymatosciowych modyfikowane] | nie modyfikowane]

Stowarzyszenie ,,ProCAx”

Parametr Wartosc Wymiar warstwy tlenkowe] ora 2z do wizualizacji procesow
Srednica poréw 3643 nm tribologicznych (rys. 3).
Wspo’fczynr’nk 0.89+0.02
ksztattu porow
Udziat
powierzchniowy 2,8+0,4 %
porow
. Odlegiosc . 167+21 nm
miedzy pasmami
_Odleg’rosc . 74+19 nm
miedzy porami

Rys. 3. Zdjecie powierzchni z mikroskopu skaningowego i
model warstwy tlenkowej APT, APT+F APT+F po wspotpracy

Tabela 1. Wyniki komputerowej analizy

obrazu warstwy tlenkowej

Autorzy prac zaprezentujg szerzej swoje dokonania podczas Plakat w postaci elektronicznej mozna pobrac
prezentacji na ,Xll Forum Inzynierskim ProCAXx”, w dniach ze strony: www.procax.org.pl

2 i 3.10.2013 r. w Sosnowcu. Wiecej na www.procax.org.pl Najlepsze prace zostang opublikowane jako typowe artykuly
w miesieczniku Mechanik nr 2/2014

Zapraszamy wszystkich zainteresowanych!



