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Plazma jest chmurg wolnych jonow o duzej energii kinetycznej powstatych ze skoncentrowanego strumienia gazu
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roboczego przeptywajacego przez tuk elektryczny. Temperatura strumienia plazmy moze osigqga¢ do 30000 stopni C i jest
zalezna od natezenia pradu, rodzaju gazu roboczego oraz stopnia zwezenia tuku plazmowego.

W zaprezentowanej pracy zaproponowano konstrukcje obrabiarki realizujgcej proces wycinania z wykorzystaniem autonomicznej

gtowicy plazmowej (rys. 1, 2, 3).

Rys. 1. Widok urzgdzenia technologicznego wyposazonego w magazyn do wytadunku
i zatadunku elementéw wycinanych
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Zatozenia do projektu:

Punktem wyjscia jest okreslenie materiatdbw oraz maksymalnych
wymiarow blach, ktérych obrébke ma realizowac projektowane
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urzadzenie. Informacje te s podstawg do doboru palnika
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plazmowego oraz opracowania konstrukcji maszyny.

Pierwszym zatozeniem do projektu jest okreslenie maksymalnych
wymiarow obrabianej blachy. Wynosza one odpowiednio:

— dtugosc¢ Imax = 2000 mm,
— szerokos¢ wmax = 1000 mm.

Projekt zaktada mozliwosc¢ ciecia blach, ktére mogg by¢ wykonane
z jednego z trzech okreslonych materiatow. Grubos¢ obrabianej
blachy uzalezniona jest bezposrednio od materiatu, z ktorego jest
wykonana oraz od rodzaju palnika. Materiaty brane pod uwage oraz
maksymalne rozwazane grubosci blach to:

— stal konstrukcyjna 1.0038 (wg normy EN 10027-2), gmax = 25mm,
— stal nierdzewna 1.4301 (wg normy EN 10027-2), gmax = 18 mm,
— aluminium EN AW-5754, gmax = 18 mm.

Minimalna grubos¢ blachy zalezy gtéwnie od predkosci posuwu
osigganej przez ukiad pozycjonowania urzadzenia. Ze wzgledow
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praktycznych (mozliwos¢ uszkodzenia tak cienkiego arkusza,
trudnosci z obchodzeniem sie, maksymalne predkosci posuwu

SolidWorks Premium 2011 Miedodefiniowany Tryb duzego ztozenia Edycja Ztozenie [7]

Rys. 2. Projekt obrabiarki wykonano w systemie CAD analizujgc obszar roboczy
i optymalizujgc rozwigzania kinematyczne zastosowane w urzgdzeniu technologicznym

Rys. 3. Do modelowania 3D oraz wykonania dokumentacji konstrukcyjnej
wykorzystano oprogramowanie CAD

Autorzy prac zaprezentujg szerzej swoje dokonania podczas
prezentacji na ,Sesji Plakatowej 16 i/lub 17 pazdziernika 2013r.
w Krakowie. Wiecej na www.procax.org.pl

Zapraszamy wszystkich zainteresowanych do prezentacji dokonan!

Plakat w postaci elekironicznej mozna pobrac
ze strony: www.procax.org.pl

Najlepsze prace zostang opublikowane jako typowe
artykuty w miesieczniku Mechanik nr 1,2 i3 2014

w granicach rozsadku) w projekcie ta grubosc¢ zostanie ustalona na
gmin = 0,5 mm.
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Urzadzenie zostato zaprojektowane dzieki uprzejmosci firmy Inter-
Metal Bonin/ koto Koszalina. Powstata obrabiarka jest autorskgq propozycjq
Pana Wojciecha Zieniewicza, i moze petni¢ funkcje uniwersalnej obrabiarki
sterowanej numerycznie przeznaczonej do wypalania i wycinania, dzieki
mozliwosci stosowania autonomicznych gtowic roboczych.




