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Na przestrzeni ostatnich dziesieciu lat w zespole technologii przekladni L STOWARZYSZENE J
stozkowych prowadzono prace nad modelowaniem kol stozkowych kolowo lukowych w
programach CAD. Na swiecie stosowane jest kilka metod pozwalajacych na zbudowanie
modelu brylowego przekladni stozkowych. Jedna z nich, metoda analityczna, pozwala na
wyliczenie polozenia punktow znajdujacych si¢ na boku z¢ba i rozpi¢ciu nast¢gpnie w
srodowisku komputerowym powierzchni ktora odwzorowuje bok zeba. Minusem tej
metody jest jednak duza trudnos$¢ z wyznaczeniem punktow na dnie wrebu miedzy
zebnego, ktory mimo iz dla samej wspolpracy przekladni jest drugorzedny to do budowy
cigglego modelu 3D jest konieczny.

Alternatywg dla metody analitycznej jest metoda symulacyjna. Modelowaniem przy
uzyciu tej metody Zespol Technologii Przekladni Stozkowych Instytutu Podstaw Budowy
Maszyn Politechniki Warszawskiej zajmuje si¢ od wielu lat. Stworzone zostaly aplikacje
. oraz metodologia budowania modeli kol przekladni stozkowych dla technologii Gleasona.

Metoda ta polega na zamodelowaniu w srodowisku CAD
uktadu odpowiadajgcego uktadowi pracy obrabiarki
konwencjonalnej ktéry postuzytby do naciecia danego
kota. Modelowany ukiad skiada sie z modelu otoczki
(poifabrykatu kota) oraz modelu gtowicy nacinajacej
uzebienie. Sedno sprawy to takie zamodelowanie ich
wzajemnego polfozenia (albo calego szeregu polozen w
przypadku obrobek obwiedniowych), ktore bedzie
odpowiadaé¢ kolejnym wzajemnym polozeniom otoczki i
. glowicy podczas rzeczywistej obrobki. Zastosowanie
. odejmowania boolowskiego pozwala na symulowanie
' samego procesu skrawania.

WWW.procax.org.pl

Aby utworzy¢ model 3D potrzebne jest wyznaczenie parametrow technologii
bazowej. Tzn zbioru parametrow geometrycznych i technologicznych opisujacych
geometrie przekiadni i parametry obrobki przede wszystkim ustawienia wirtualnej
obrabiarki. Na wydziale SIMR PW postugujemy sie wtasnego autorstwa aplikacja
KONTEPS. W przypadku prezentowanego modelu kota obliczenia wykonano na
podstawie pomiaréw obudowy dyfra samochodu BMW 316i Na podstawie jednego
zestawu parametrow zbudowano model brytowy kota talerzowego w programie
CATIA V5. Zamodelowano ukiad technologiczny i za pomocg odejmowania
boolowskiego utworzono jeden wrab miedzyzebny. Nastepnie przy uzyciu szyku
kotowego zbudowano kompletny wieniec zebaty.

Obrobka kota zebatego zostala
zaprojektowana w programie
Edgecam. Postuzono sie
modelem brylowym z jednym
wrebem oraz modelem samej
otoczki jako poifabrykatem.
Proces frezowania zostat
zlozony z trzech obrébek
zgrubnej , wykanczajacej typu
profilowanie oraz oléwkowej to
wybrania resztek materiatu z
dna wrebu. Zintegrowany
symulator obrébki postuzyt za
narzedzie do wstepnej
weryfikacji poprawnosci
procesu.

Wygenerowany kod obrobkowy dla
jednego wrebu , zostal powielony
. ha sterowniku obrabiarki tak by
\ kazdy kolejny element byt
NN wykonany z odpowiednim
N przesunieciem katowym.
4 Przedstawiona metoda stosowana
jest w zblizonej formie do produkciji
wielkogabarytowych przektadni.
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Wynik eksperymentalnej obrobki wykonanej na 3-osiwym
centrum frezarskim Avia VMC650 w stali 40H
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